
项目名

25S-A ARM,25X-A X86,25S-D 脉冲型 50W数控装置是基于成熟的德欧数控系统平台开发

的总线/脉冲式数控装置，产品稳定可靠；硬件平台升级，采用新平台软件，定制化的软件开

发更加简便快捷；模块化设计，25S-A,25X-A可搭配第三方 MCP 面板，可支持客制化；

可搭配液晶显示屏或组态触摸屏；25S-A,25X-A,支持 EtherCAT 总线，25S-D支持脉冲驱

动；支持 RS485、RS232、以太网等通讯方式；

系统规格说明

称 规格

控制通道数 最多 16 通道、80 进给轴

(单通道)最大控制轴数：20 进给

控制轴数

轴

(单通道)最大联动轴数：20 进给轴

(单通道)最大主轴数：8 主轴

适配伺服驱动

G52 局部坐标系、G53 机床坐标系、6 个工件坐标系统

(G54~G59)、93 个附加坐标系(G54.1P1~G54.1P93坐标

Ethercat 伺服、主轴驱动器

系 )

坐标平面选择(G17/G18/G19)

绝对/增量编程、直线轴/旋转轴/位置主轴

包括快速定位、直线/圆弧插补、螺旋线插补、极坐标插补、镜

像/缩放/旋转、钻孔循环、攻丝循环、刀具补偿、宏程序、跳转G 代码功能 、

小线段高速高精、五轴 RTCP 等多种 G 代码

进给功能 快移速度/进给速度多级可调、支持 S 曲线加速度、加加速控制

I/O 功能 带I/O接口；支持输入输出 IO 控制、支持远程手摇、支持主
轴模拟量电压控制
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典型功能：

1、辅助编程

通过图形化及参数说明，导向指引编程，实现孔、复合孔等循环编程，并可导入图纸生

成程序。

2、工件测量

支持工件位置测量，在工件测量画面进行坐标点测定后，从测得的坐标自动计算的数值将被

设定到所选择的坐标系，有利于用户加工准备。
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3、刀具测量

支持刀具长度自动测量，根据所选的测量模式，图形化显示测量步骤，简单设置测量参数后

自动生成测量程序，测量完毕后自动将测量结果设置到相应参数，方便用户直接加工使用。
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4、伺服诊断

自动生成测试程序，实时采集伺服运动信息，生成相应的误差分析数据，指导用户调试。
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5、PLC 在线编辑调试

梯形图 PLC 在线编辑，实时显示 IO 信息及系统各寄存器状态，实现各种不同的电气逻辑控

制功能。
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6、多轴多通道技术

多轴多通道控制，可有效解决复合机床、自动化生产线、齿轮加工等多轴协同控制需求。
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7、小线段高速高精加工

高速高精加工模式增强了小线段的处理能力，有效提高小线段的加工速度和加工表面质量。
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8、五轴 RTCP

RTCP 功能包括三维刀具长度补偿和工作台坐标系编程。

三维刀具长度补偿是指在 5 轴机床中，一边改变刀具的姿态，一边进行实时刀具长度补偿。

在该功能下，即使刀具对工件的方向改变，仍能保证刀具中心点沿着程序指定的路径移动。

工作台坐标系编程，是指可以在随工作台一起旋转的坐标系编程刀具轨迹。使用工作台坐标

系编程不仅可以简化 CAM 编程，而且还能取得更好的加工质量和更高的加工效率。
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9、二次开发定制界面

通过专用二次开发编辑软件，用户可定制专用的参数及显示界面。
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       25S-A ARM,25X-A X86，50W 产品接口定义

 24V 电源接口信号定义：（4芯 3.81 端子带耳）

 USB 接口（标准双 USB 接口）

引脚号 信号名 说 明

1 +24V 电源输入

2 GND 电源输入地

3 NC 空

4 PE 外壳地
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 手轮接口 MPG 信号（HDP15 孔，三排）接口定义

引脚号 信号名 说 明

1，5 +5V USB 电源+5V

2,6 D- USB 数据 D-

3,7 D+ USB 数据 D+

4,8 GND USB 电源地

9,10,11,12 PE USB 外壳

引脚号 信号名 说 明

1,2 A+,A- 手轮 A相差分信号

3,4 B+，B- 手轮 B相差分信号

5 NC 空

6 NC 可复用 I7(可选，默认 NC)

7-13 I0-I6 输入信号 7个

14 GND 手轮电源地

15 +5V 手轮电源+5V 输入
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

引脚

MCP 接口（DB9 孔）（默认接本地 MCP 面板）

号 信号名 说 明

1 +5V +5V 电源输出

2 MOSI SPI MOSI 信号

3 MISO SPI MISO 信号

4 RS485A RS485A 信号

5 RS485B RS485B 信号

6 GND 电源地

7 SCK SPI SCK 信号

8 CS SPI CS 信号

9 +24V +24V 电源输出
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 VGA 接口（HDP15 孔 三排）（标准 VGA 接口）

引脚号 信号名 说 明

1 R+ VGA R+输入

2 G+ VGA G+输入

3 B+ VGA B+输入

4,9,11 NC 空

5,10 DGND 数字 GND

6,7,8 AGND 模拟 GND

12 SDA VGA SDA 信号

13 HSYNC VGA HS 水平同步信号

14 VSYNC VGA VS 垂直同步信号

15 SCL VGA SCL 信号
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

 EherCat 总线 & LAN 以太网总线接口定义：（标准网口接口）

引脚号 信号名 说 明

1,2 TX+,TX- 总线信号发送

6,7 RX+,RX- 总线信号接收

3,4,5,8 NC 空

RS485&RS232 接口（DB9 针）

引脚号 信号名 说 明

2 _RS232 RX RS232 的 RX 收信号

3 _RS232 TX RS232 的 TX 发信号

5 GND 电源地

1,4,6,9 NC 空

7 RS485B RS485B 信号

8 RS485A RS485A 信号
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 RS485通讯接口1信号定义：（DB9母，接MCP面板-串口2）
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25S-D 脉冲型 产品接口定义

引脚号 信号名 说明

4 RS485A RS485A数据传输

5 RS485B RS485B数据传输

6 GND 公共地



l RS485通讯接口2信号定义：（3芯3.81间距带耳）-串口
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引脚号

引脚号

信号名 说     

信号名

明

说     明

1

1

RS485A RS485A

+24VCC_IN

数据传输

外部24V电源输入

3

2

RS485B RS485B

GND

数据传输

公共地

2

3-10

GND

O0-O15

公共地

输出信号（高有效）

l 输出信号定义：（10芯3.81间距不带耳）
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lDA主轴接口信号定义：

引脚号 信号名 说     明

1 DA+ 主轴模拟量指令-10～+10V输出

2 GND 公共地

3 DA- 模拟量地

l进给轴接口（X,Y,Z,4,5轴）和主轴接口信号定义：



19

引脚号 信号名 说     明

1 +5V USB电源+5V

2 D- USB数据D-

3 D+ USB数据D+

4 GND USB电源地

5,6 PE

引脚号

USB外壳

信号名 说     明

1,2 PA0+~PA4+,SA+
PA0-~PA4-,SA-

A相位反馈信号

3,4 PB0+~PB4+,SB+
PB0-~PB4-,SB-

B相位反馈信号

5,7 PZ0+~PZ4+,SZ+
PZ0-~PZ4-,SZ-

Z相位反馈信号

6 +24VCC 给驱动提供的供电电源

8 I40~I45 准备好信号

9 O32 使能信号

10 O33 复位信号

11,12 CP0+~ CP4+, SCP+
CP0-~ CP4-,SCP-

指令脉冲输出

13,14 SDIR0+~ SDIR4+, SDIR+
SDIR0-~ SDIR4-,SDIR-

指令方向输出

l USB接口（标准USB接口）
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l 输入信号定义：（10芯3.81间距不带耳）

引脚号 信号名 说     明

10 COM1~COM4 外部公共端

9 GND 公共地

1-8 I0~I31 输入信号（COM接24V，低有效；COM
接GND，高有效）


